MINISTERUL EDUCATIEI NATIONALE
CENTRUL NATIONAL DE DEZVOLTARE A
iNVATAMANTULUI PROFESIONAL SI TEHNIC

Anexa nr. 1 la OMEN nr. 3501 din 29.03.2018

CURRICULUM

pentru

clasa a Xl-a
CICLUL SUPERIOR AL LICEULUI — FILIERA TEHNOLOGICA

Calificarea profesionala
Tehnician productie poligrafica

Domeniul de pregitire profesionala: TEHNICI POLIGRAFICE

2018

Acest curriculum a fost elaborat ca urmare a implementirii proiectului“Curriculum Revizuit in Invitiméantul
Profesional si Tehnic (CRIPT)”, ID 58832.

Proiectul a fost finantat din FONDUL SOCIAL EUROPEAN

Programul Operational Sectorial Dezvoltarea Resurselor Umane 2007 — 2013

Axa prioritara:1 “Educatia si formarea profesionald in sprijinul cresterii economice si dezvoltarii societatii bazate pe
cunoastere”

Domeniul major de interventie 1.1 “Accesul la educatie si formare profesionala initiald de calitate”



GRUPUL DE LUCRU:
OLTEANU MATEI ing., prof. grad didactic I, Colegiul Tehnic ,,Media” Bucuresti

PIRVULESCU CRENGUTA dr. ing., prof. grad didactic I, Colegiul Tehnic ,,Media” Bucuresti
MANUELA

DAN ADRIANA ing., prof. grad didactic I, Colegiul Tehnic ,,Media” Bucuresti

COORDONARE CNDIPT:

ANGELA POPESCU - Inspector de specialitate / Expert curriculum
CATALIN DORIN COSMA - Inspector de specialitate

Calificarea profesionala: Tehnician productie poligrafica
Clasa a Xl-a, domeniul de pregatire profesionala: Tehnici poligrafice



NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplicd pentru calificarea profesionala TEHNICIAN PRODUCTIE
POLIGRAFICA corespunzitoare profilului TEHNIC, domeniul de pregitire profesionala TEHNICI
POLIGRAFICE.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferente calificarii
mai sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Corelarea dintre unitatile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice generale (URI) Denumire modul

URT 7. Realizarea imprimatelor prin

procedee conventionale MODUL I. Imprimarea conventionala

URT 6. Proiectarea produselor poligrafice | MODUL Il1. Proiectarea produselor poligrafice

Denumirea si continutul modulului vor fi
stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia | MODUL II. Curriculum in dezvoltare locala
publica partenerd, cu avizul inspectoratului
scolar.
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xl-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN PRODUCTIE POLIGRAFICA
Domeniul de pregatire profesionala: TEHNICI POLIGRAFICE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Imprimarea conventionala

Total ore/an: 297
din care: Laborator tehnologic 66
Instruire practica 99
ModulIL. ....ccoviiiiiiiiiiiiinnnnnns Curriculum in dezvoltare locala*
Total ore/an: 66
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sapt. x 33 saptamani = 363 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul I11. Proiectarea produselor poligrafice
Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an =5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL: 513 ore/an

Nota:

Pregdtirea practicd poate fi organizatd atat in unitatea de invatdmant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL |I. IMPRIMAREA CONVENTIONALA

e Nota introductiva

Modulul ,,Imprimarea conventionald” componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru
calificarea profesionala Tehnician productie poligrafica domeniul de pregatire profesionala Tehnici
poligrafice face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptamanala aferente clasei a
Xl-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 297 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

» 66 ore/an — laborator tehnologic

= 99 ore/an — instruire practica
Modulul ,,imprimarea conventionala” este centrat pe rezultate ale invatarii §i vizeaza dobandirea
de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician productie
poligrafica, din domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii
ntr-o calificare de nivel superior.
Competentele construite Tn termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician productie poligrafica.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 7. REALIZAREA
IMPRIMATELOR PRIN
PROCEDEE CONVENTIONALE
Rezultate ale invatarii (codificate Continuturile invatarii
conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

7.1.1. 7.2.1. 7.3.1. Rotative offset cu suportul de imprimare in rola
7.2.2. 7.3.2. (bobina)
7.2.3. 7.3.3. Alimentarea derulatoarelor cu bobine, conducerea
7.24. 7.3.4. benzii in masina si controlul tensiunii acesteia:
7.2.5. 7.3.5. - Generalitati despre traseul hartiei in faltaparat
7.2.6. 7.3.6. - Valuri de ghidare
7.2.7. - Valuri de registru
7.2.8. - Valuri de compensare a tensiunii benzii de hartie

- Debitoare de banda

- Valuri si galeti de antrenare in faltaparat

- Molete de taiere

- Echipamente de intoarcere si de modificare a
traseului benzii de hartie

- Influenta traseului benzii de hartie asupra
dispunerii grupurilor de imprimare

- Detectoare de spargere a hartiei si dispozitive
antiretur

- Functionarea derulatoarelor cu lipire automata in
mers
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- Racordarea automata a benzilor la viteza zero
Generalitati despre rolul faltaparetelor
Tipuri de faltuire pe rotative.
Mecanismele faltaparatelor cu pilnie si combinatii
multiple:
- Palnia primului falt;
- Echipamentele palniei primului falt
- Valurile de ghidare de sub palnie si reglajul
acestora
- Trimiterea de la o pélnie la alta
- Functionarea mecanismului celui de — al doilea
falt pe faltaparate cu palnie
- Antrenarea benzilor si taierea exemplarelor in
faltaparat
- Faltaparate rotative
- Faltaparate cu clape
- Faltuiri suplimentare paralele
- Faltuiri suplimentare perpendiculare
- Principiul productiei acumulate in faltaparat
- Acumularea pe cilindrul de taiere
- Acumularea pe cilindrul faltuitor
- Eliminarea produselor din faltaparat
- Intretinerea faltaparatului
Mecanisme de taiere si perforare care echipeaza
rotativele:
- Mecanismele moletelor si perforatoarelor
longitudinale;
- Mecanismele cutitelor si perforatoarelor
lamelare;
- Contracutite;
- Aparate de debitare in coli;
- Slittere;
- Dispozitive de rebobinare
Realizarea formatelor in faltaparat
Mecanisme de lipit colite.
Mecanisme de capsat colite.
Variante de asezare a colitelor.
Masini de numarat si stivuit colite.
Controlul registrelor de imprimare pe rotativele
offset:
- Descrierea principalelor tipuri de registru:
- Registrul fata — verso
- Registrul culorilor
- Registrul albiturii laterale
- Registrul de la o banda la alta
- Registrul de taiere
- Sisteme automate pentru asigurarea registrelor
Dispozitive de uscare:
- Generalitati despre uscare
- Uscatoare cu circulatie de aer cald
- Uscatoare cu radiatii infrarosii
- Uscatoare cu radiatii ultraviolete
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- Uscdtoare cu microunde
Instalatii de racire

Grupuri de imprimare ale masinilor rotative
offset:

- Legatura intre numarul benzilor de hartie si

paginatia colitelor
- Circumferinta cilindrilor grupurilor de
imprimare

- Echiparea cilindrilor grupurilor de imprimare

- Configuratii de grupuri de imprimare;

- Umezirea placilor rotativelor offset

- Cauciucurile offset
Instalatii de aplicare a solutiei cu silicon
Echipamentele hidropneumatice ale instalatiei de
alimentare cu cerneala a rotativelor offset:

- Pompe de alimentare cu cerneala

Senzori de nivel

Vane electropneumatice pentru alimentarea
jghiaburilor cu cerneala
- Recipiente de cernela

Dispozitive de contorizare a consumului de
cerneala

Sisteme automate pentru efectuarea amestecului
de cerneluri
intretinerea masinilor rotative offset cu hartia in
bobina
Reguli de protectie si igiena a muncii, protectie a
mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.

7.1.2. 7.2.9. 7.3.1. Particularitatile rotativelor flexografice cu
7.3.2. suportul de imprimare in rola:
7.3.3. - Sisteme de alimentare cu cerneala:
7.3.4. - Sistem din doi cilindri
7.3.5. - Sistem din doi cilindri si racleta
7.3.6. - Sistem dintr-un cilindru si racleta
- Sistem din cilindru anilox si camerd cu raclete
- Cilindri de dozare(anilox):
- Tipuri de cilindri anilox
- Caracteristicile cilindrilor anilox
- Modalitdti de obtinere a rasterului cilindrilor
anilox
- Alegerea cilindrilor anilox
- Intretinerea cilindrilor anilox
7.1.3. 7.2.10. 7.3.1. Particularitatile rotativelor letterpress cu suportul
7.3.2. de imprimare in rola:
7.3.3. - Pregatirea si fixarea asternutului
7.3.4. - Fixarea stereotipiilor pe cilindri
7.3.5.
7.3.6.
7.1.4. 7.2.11. 7.3.1. Particularitatile rotativelor de tipar
7.3.2. adanc/rotogravura cu suportul de imprimare in
7.3.3. rola:
7.3.4. - Cilindrii grupului de imprimare

Calificarea profesionala: Tehnician productie poligrafica
Clasa a Xl-a, domeniul de pregatire profesionala: Tehnici poligrafice




7.3.5.
7.3.6.

- Mecanismul racletei

7.15.

7.2.12.

7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.6.

Imprimarea serigrafica:
- Avantajele imprimarii serigrafice
- Principiul imprimarii serigrafice
- Racleta
- Contraracleta
- Parametrii imprimarii:
- Viteza de imprimare
- Unghiul de inclinare al racletei
- Presiunea de imprimare
- Distanta de desprindere(snap-0ff)
- Inaltimea(lift-off)
- Imprimarea plana
- Tehnica de imprimare pentru textile
- Presa cilindrica
- Imprimarea pe obiecte neregulate si pe rotund
- Imprimarea rotativa
- Echipamente serigrafice:
- Echipamente manuale
- Echipamente automate
- Echipamente semi-automate
- Dispozitive de uscare

7.1.6.

7.2.13.

7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.6.

Imprimarea tampografica:
- Avantajele imprimarii tampografice
- Principiul imprimarii tampografice
- Tampoanele de imprimat
- Magini tampografice:
- Cu sistem deschis
- Cu sistem inchis
- Aparate periferice folosite in imprimarea cu
tampon
- Imprimarea tampografica:
- Manuala
- Semiautomata
- Automata

7.1.7.
7.1.8.

7.2.14.

7.3.1.
7.3.2.
7.3.3.
7.3.4.
7.3.5.
7.3.6.

Produse tipografice securizate pentru lucrari cu
regim special:
- Materiale utilizate pentru realizarea elementelor de
inalta siguranta ale produselor tiparite:
- Hartie cu filigran si/sau fire aleatoare vizibile
in lumina naturala sau in UV
- Cerneluri vizibile Tn lumina UV galbena sau
albastra
- Imprimarea tiparelor de siguranta
- Finisarea lucrarilor cu regim special
- Inseriere
- Numerotare
- Embosare
- Brosare cu termoclei a documentelor asamblate
in bloc
Holograme :
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- Categorii de holograme :

- Procesul tehnologic de realizare a hologramelor:

- Tipuri de holograme:

Elemente de siguranta suplimentare :

Aplicatii ale elementelor de siguranta
Reguli de protectie si igiend a muncii, protectie a
mediului si de prevenire si stingere a incendiilor.

-2D/3D

- Stereograme
- Dot Matrix
- Multigram

- Selectarea obiectelor sau modelelor
- Fotografierea — laser

- Developarea

- Matritarea

- Transferarea

- Vizuale
- Ascunse
- Criminalistice

- Imagini 2D, 3D, organizate pe mai multe
planuri reale sau generale pe computer, efecte
cinetice, imagini ce apar sau dispar, animatii

- Tnserierea simpla sau codificata

- Microtexte

- Informatii codificate ce pot fi citite cu
microlentile

- Tnserierea simpla sau codificata vizibild in UV
informatii ascunse vizibile cu laser ce pot fi citite
direct si cu dispozitive electronice

- Animatii vizibile cu laser

- Informatii codificate ce pot fi citite si
interpretate direct de om si de dispozitive
electronice

- Nanonotexte i nanonoimagini

- Stabilirea reproducerii unei holograme de catre
un alt producator de holograme

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala

sau la operatorul economic):

- rotativa offset cu suportul de imprimare in rola (bobina);

- rotativa flexografica avand suportul de imprimare in rola (bobind);

- rotativa letterpress cu suportul de imprimare in rola (bobind);

- rotativa de tipar adanc/rotogravura cu suportul de imprimare in rold (bobina);

- masind de imprimat serigrafica;

- masina de imprimat tampografica;
- trusa tipdritorului;

- suporturi de imprimare;

- masina de taiat si rotunyjit;
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- masina de imprimat pentru satinarea si firnisarea hartiei;

- firnis;

- cerneala;

- accesorii pentru modificarea consistentei si vitezei de uscare a cernelurilor;
- constituenti si adjuvanti pentru prepararea solutiilor de umezire;

- forme de imprimare;

- masind de stantat forme;

- asternuturi de tipar.

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,, Imprimarea conventionala” trebuie sa fie abordate ntr-
o maniera flexibila, diferentiatd, tinand cont de particularitditile colectivului cu care se lucreaza si
de nivelul initial de pregitire.

Numdarul de ore alocat fiecarei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care s fie luate in considerare stilurile individuale de invétare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

» fimbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre Invatare continua.

Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, daca poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare Discutia in Panel.
Descrierea metodei:

Este o varianti a metodei Phillips 6/6. In acest caz insa se formeaza doar doud echipe, una
numita panel sau juriu (formatd din 5-7 experti, care propune solutii i le argumenteazd), iar

cealalta numita auditoriu (este mai numeroasa si are sarcina de a cenzura si evalua ideile prezentate
de membrii juriului). Intre cele doua echipe se interpune animatorul.

Rezultatele invatarii vizate, conform standardului de pregatire profesionali:

7.1.1. Rotative offset cu suportul de imprimare in rolad (bobind)
7.2.1. Alimentarea cu bobine a derulatoarelor pentru conducerea benzii in masina

Tema: Rotative offset cu suportul de imprimare in rola (bobina)
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FISA DE LUCRU

Folosind ca activitate de invatare Discutia in Panel rezolvati cerintele din urmatoarea fisa
de lucru:

a. Indicati aparatele rotativei din figura de mai jos prin care sunt conduse benzile de hartie din
derulatoarele de bobine in vederea obtinerii produselor finale.

eqe vy

rotativei, in vederea obtinerii pe palnia faltaparatului a unui numar diferit de benzi imprimate, cu
tipar fatd — verso si numar diferit de culori.

1o iwy e

ambele sectiuni ale rotativei (coldset si heatset), in vederea obtinerii pe palnia faltaparatului a unui
numar diferit de benzi imprimate, cu tipar fatd — verso si numar diferit de culori.

— p—
=11 | |
R I S—
E %
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Desfasurare:

Spre deosebire de Phillips 6/6, discutia in Panel elimind a doua etapa (de discutie pe echipe),
dezbaterea realizandu-se prin dialog, argumentari si contraargumentéri numai intre cele doud
echipe. In final, animatorul face o sintezi a ideilor emise, a solutiilor propuse si supune aprobarii
colective solutia aleasa.
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Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.
» Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.
= Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupa un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.
= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregétire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.
b. finala
= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionala tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.

Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

e Fise de observatie;

e Fise de lucru;

e Fise de autoevaluare;

e Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

e Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor s1 materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

e Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

Tn parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatarii din Standardul
de Pregatire Profesionala.

Pentru evaluare, propunem ca exemplu, rezolvarea cerintelor dintr — o Fisa de evaluare,
prin care sunt vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de
pregatire profesionala:

7.1.1. Rotative offset cu suportul de imprimare in rold (bobina)

7.2.3. Reglarea mecanismelor aparatelor de faltuit si a dispozitivelor de taiat in concordanta cu
celelalte mecanisme ale rotativeli

Numele si prenumele elevului
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Data

FISA DE EVALUARE

Subiectul 1 - 3p

Asociati in mod corect cifrele coloanei A, in care sunt enumerate diferite echipamente dintre
cele studiate in acest modul si literele coloanei B, in care sunt precizate rolurile acestor

echipamente:

Echipamentul

Rolul echipamentului

1. Aparate de faltuit care echipeaza
rotativele offset

a) sa ghideze benzile de hartie

2. Valturile de intoarcere plasate in amonte
de conul primului falt (faltuirea prin
intoarcerea benzilor)

b) sa grupeze jumatatile de banda
fara sa le faltuiasca

3. Conul primului falt conform schemei

¢) de a faltui exemplarele
imprimate si de a le taia la
lungimea determinata de
circumferinta de imprimare

Subiectul 2 - 6p

d) suprapunerea celor doua benzi
de latime simpla in care anterior a
fost separata banda de latime
dubla

Elaborati un scurt eseu de maximum 60 cuvinte, in care sa evidentiali elementele cu rol in
antrenarea benzilor in mecanismele celui de-al doilea falt, descriindu-le succint si precizand

bineinteles si in ce consta rolul acestora.

Nota

Se acorda 1 punct din oficiu. Timp de lucru 50 minute.
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BAREM DE CORECTARE
Subiectul 1 - 3p

1c, 2d, 3b
Pentru fiecare asociere corecta se acorda 1 punct. Pentru asociere incorecta sau lipsa raspunsului
se acorda 0 puncte.

Subiectul 2 - 6p

Elementele cu rol in antrenarea benzilor in mecanismele celui de-al doilea falt sunt un cilindru
faltuitor, un cilindru de taiere si un cutit fierastrau.

Cilindrul faltuitor are doua randuri de puncturi diametral opuse si circumferinta lui este
dulba in raport cu cilindrul de taiere;

Cilindrul de taiere pe care se afla cutitul fierastrau si care are circumferinta egald cu o
lungime de taiere. Cand cilindrul de taiere efectueaza o rotatie, cilindrul faltuitor nu efectueaza
decat o jumatate de rotatie.

Cutitul este montat pe un mecanism de presiune - care mentine cilindrul - Tn care un
contracutit are rolul de a evita degradarea rapida a lamei cutitului. La fiecare rotatie lama cutitului
separa un exemplar de benzi sosite de la con.

Pentru enumerarea elementelor se acorda 3 puncte (1p pentru fiecare element).

Pentru descrierea si precizarea rolului fiecaruia dintre aceste 3 elemente se acorda de asemenea

cate 1 punct. Pentru raspunsuri incomplete sau partial corecte se acorda jumatate din punctaj.
Pentru lipsa raspunsului sau rdspuns incorect se acorda 0 puncte.
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STAGII DE PREGATIRE PREGATIRE PRACTICA

MODUL I11. PROIECTAREA PRODUSELOR POLIGRAFICE

e Nota introductiva

Modulul ,,Proiectarea produselor poligrafice” componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala Tehnician productie poligrafica domeniul de pregatire profesionala
Tehnici poligrafice face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptaimanala aferente
clasei a Xl-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 90 ore/an — laborator tehnologic

= 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Proiectarea produselor poligrafice” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii ih una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician
productie poligraficd, din domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice sau Tn continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

Competentele construite Tn termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician productie poligrafica.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatairii din SPP si continuturile invatarii

URT 8. PROIECTAREA
PRODUSELOR POLIGRAFICE
Rezultate ale invatarii (codificate
conform SPP)

Continuturile invatarii

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

6.1.1. 6.2.1. 6.3.1. Caietul de sarcini pentru produsele poligrafice:
6.1.2. 6.2.2. 6.3.2. Tipul lucrarii (carte, revista, ziar, lucrare de

6.2.3. 6.3.3. accidentd);

6.2.4. 6.3.4. Formate finite;

6.2.5. 6.3.5. Tiraje;

6.2.6. 6.3.6. Numarul de culori pentru interior si pentru coperta;

6.3.7. Tipuri de coperta;

6.3.8. Materiale;

6.3.9. Costuri pentru materiale;

6.3.10. | Modalitati de pregatire a formei, imprimare,
asamblare, innobilare si operatii speciale;
Operatii efectuate la alte unitagi.

Pierderi tehnologice:

Prisoase de imprimare;

Prisoase pentru legatorie.
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6.1.3. 6.2.7. 6.3.1. Unitati de masura si calcul pentru stabilirea

6.1.4. 6.2.8. 6.3.2. pretului lucrarilor poligrafice:
6.1.5. 6.2.9. 6.3.3. Coala tipografica 1/1;
6.2.10. 6.3.4. Coala de hartie 1/1;
6.2.11. 6.3.5. Coala de hartie Y5 (colita);
6.3.6. Coala de hartie tiraj — culoare (C.H.T.C.);
6.3.7. Trecerea,;
6.3.8. Semnele.
6.3.9. Tarife:

6.3.10. | Tarife pentru pregatirea formei;

Tarife pentru imprimare;

Tarife pentru legatorie si finisare.
Antecalcule si calculatii definitive de pret.

6.1.6. 6.2.12. 6.3.1. Fisa tehnologica (punga de comanda) pentru:
6.1.7. 6.2.13. 6.3.2. - ziare
6.1.8. 6.2.14. 6.3.3. - reviste
6.2.15. 6.3.4. - carti brosate
6.3.5. - carti legate
6.3.6. - lucrari de accidenta
6.3.7. - ambalaje

6.3.8. Conditii de calitate pentru
6.3.9. produsele poligrafice.
6.3.10. | Cerinte privind protectia sanitatii si a mediului.

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

- carti tehnice;

- normative;

- standarde;

- fise documentare;

- fise de lucru;

- calculator si echipamente periferice, software de sistem si specific.

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Proiectarea produselor poligrafice” trebuie sa fie
abordate intr-o maniera flexibild, diferentiata, tinand cont de particularitdtile colectivului cu care
se lucreaza si de nivelul initial de pregdtire.

Numdrul de ore alocat fiecarei teme ramdane la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

Calificarea profesionala: Tehnician productie poligrafica
Clasa a Xl-a, domeniul de pregatire profesionala: Tehnici poligrafice



= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

= imbinarea si o alternantd sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programatd, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

= insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferda deschiderea
spre autoinstruire, spre Invatare continua.
Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzdtor, dacd poate fi demonstrat

fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare Tehnica 6/3/5.

Descrierea metodei:

Este o0 metodd asemanatoare brainstormingului, In care ideile noi se scriu pe fisele de lucru
care circuld intre participanti (fiecare dintre cei 6 membri din grupul de lucru noteaza pe o fisa de

lucru céte 3 solutii la o problema data, timp de 5 minute, rezulta 108 raspunsuri, in 30 de minute, in
fiecare grup)

Rezultatele invatarii vizate, conform standardului de pregatire profesionali:
6.1.6. Fisa tehnologica (punga de comanda)
6.2.12. Intocmirea figei tehnologice
6.3.7. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor primite

6.3.8. Asumarea rolului in echipa si colaborarea cu ceilalti membri ai echipei

Tema: Fisa tehnologica pentru realizarea unei carti brosate

FISA TEHNOLOGICA

Folosind ca activitate de invatare Tehnica 6/3/5, completati fisa tehnologica pentru realizarea
unei carti brosate, cu ajutorul fisei de documentare primitd sau observand fluxul tehnologic de
obtinere a unei astfel de carti, urmarind criteriile din grila de mai jos.

Operatii necesare pentru Echipamente si instrumente | Materiale si semifabricate
obtinerea produsului folosite necesare
Desfasurare:

- fiecare elev primeste cate o fisa de lucru, impartita in trei coloane;
- formularea problemei si explicarea modalitétii de lucru;

- notarea solutiilor;

- fisele circuld de la stinga la dreapta, pand ajung la autorul initial,
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- cel care a primit fisa colegului din stinga citeste solutiile deja notate si incearca sa le modifice in
sens creativ, prin formulari noi, adaptandu — le, imbunatatindu — le si reconstruindu — le continuu;

- analiza solutiilor si retinerea celor mai bune;

- centralizarea datelor obtinute;

- discutarea si aprecierea rezultatelor.

FISA DE DOCUMENTARE
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PROCESUL TEHNOLOGIC DE REALIZARE A CARTILOR SI
CAIETELOR BROSATE

Coli realizate pe
masini de

imprimat cu
hartia in coli

Colite realizate

A 4

Numararea si
alinierea pe doua
laturi a colilor

\ 4

Taierea colilor (de
regula, in douad)

\ 4

Faltuirea colilor

\ 4

pe masini de
imprimat cu
hartia in bobina

A 4

Presarea colitelor

\ 4

e Sugestii privind evaluarea
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Adunarea
colitelor
(‘:' ul Taierea
ontrolu copertelor
de calitate
\ 4 Y
Coaserea cu atd, sarma sau frezare BROSAREA Biguirea
la cotor (Aplicarea |« copertelor
copertelor
prin lipire cu
adeziv)
A 4
Rotunjirea
A 4
Controlul de
calitate
\ 4
Ambalarea




Evaluarea reprezinta partea finala a demersului de proiectare didacticd prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aiba loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitatii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregéatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

d. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionald tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

1.

2.
3.
4

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazda metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

In parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor Invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singurd data.

Evaluarea scoate in evidentd masura in care se formeaza rezultatele invatarii din Standardul
de Pregétire Profesionala.

Propunem ca exemplu de instrument de evaluare Rezolvarea de probleme, prin care sunt
vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de pregatire
profesionala:

6.1.1. Caietul de sarcini pentru produsele poligrafice

6.1.2. Pierderi tehnologice

6.2.3. Determinarea formatelor lucrarii poligrafice

6.2.5. Determinarea cantitatilor materialelor in functie de tirajul lucrarii
6.2.6. Determinarea pierderilor tehnologice ale lucrarii

Rezolvati urmatoarea problema:

Clientul doreste executarea unei lucrari de 96 pagini policrome, cu dimensiunile 130x200
mm, format portret, intr-un tiraj de 25000 buc. Tn magazia tipografiei sunt coli de hartie cu
dimensiunile 840x1080mm si placi presensibilizate al caror strat fotosensibil rezista la
maximum 15000 coli imprimate. Faltuirea se executa pe o masina cu trei posturi de faltuire.
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Masina de tipar offset folosita permite imprimarea unui format de coald cu dimensiunile

maxime de 500x700mm.
Calculati:

a) Formatul lucrarii (justificati alegerea) — 2p

b) Dimensiunile formatului brut -1p

c) Adaosul de rotunjire- 2p

d) Numarul de coli, in cazul imprimarii fata-verso, scos din magazie (precizati prisoasele in %)
_2p

e) Numarul de forme de tipar (imprimare in 4 culori), pentru tot tirajul. -2p

Barem de evaluare si notare:

e Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem. Nu se
acorda fractiuni de punct.

e Se puncteaza oricare alte formulari/ modalitati de rezolvare corecta a cerintelor.

e Se acorda 1 punct din oficiu.

a) 2p -1/8 din coala de 420x540 mm, dimensiuni ale colii impuse de masina de tipar si
dimensiunile colilor din magazie. Coala scoasa din magazie se taie de doua ori (o data pe fiecare
latura la jumatate) fiind adusa la 420x540 mm,.

b) 1p -210x135 mm

c) 2p -5mm lateral si 10mm la cap + picior

d) 2p -((tiraj x nr, coli pe lucrare)/nr.coli rezultate prin taiere) + prisoase = (25000x6)/4 + % ales x
(25000x6)/4 = 37500 + nr. de coli reprezentand prisoasele

e) 2p- (nr, coli pe lucrare x nr, fete x nr.selectii de culoare) x nr.impus de tiraj si fiabilitatea
placilor=(6x2x4)x2=96
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